SVIS ®

FITINKY LITINOVE

NAVOD K MONTAZI:
MontdZ smi provadét osoba s prisluSnym odbornym zamérenim a opravnénim provadét prislusné instalace.
PFi montazi je nutno dodrzovat obecné platné predpisy pro bezpecnost prace.

Upozornéni:
Pouziti cesaného technického konopi jako tésniciho prostredku je nepripustné!

1) Fitinky litinové jsou urceny k prepraveé tekutin a plynd do dovoleného tlaku a teploty predepsanych EN
10242.

2) Spojovaci zavity litinovych fitinek slouzi ke vzajemnému propojovani se soucdstmi, které maji zavit
podle normy ISO 7-1. Vnéjsi zavity podle této normy jsou kuzelové, vnitini mohou byt kuzelové nebo
valcové. Zavity prituznych matic, matic Sroubeni a jejich protikus( jsou ve shodé s ISO 228-1.

3) Veskeré napojované protikusy musi byt opatfeny zavitem odpovidajici normé 1SO 7-1.

4) V pripadé Sroubovani na jiny zavit mlze dojit k netésnostem a k poruseni zavitu.

5) Tésnosti spoje se dosahuje za pouziti vhodného tésniciho prostfedku (napftiklad teflonové paska nebo
teflonové vlakno). Dbejte na sprdvné mnoistvi a natoceni tésniciho prostredku.

6) Pred vlastni montazi zkontrolujte fitinku vizudlné, zda neni posSkozena. V pfipadé zjisténi jakéhokoliv
poskozeni nesmi byt tvarovka zamontovana do sestavy potrubi.

7) Montdz provadéjte vhodnym naradim tak, aby nebyl poSkozen povrch fitinky, odpovidajici velikosti a
druhu dotahovanych fitinek.

8) Pri dotahovani je nutno postupovat tak, aby nedoslo k jejich nadmérnému namdahani ¢i dokonce
poskozeni.

9) Vlastni montdz: Na tvarovku namotejte tésnici prostfedek proti sméru hodinovych ruci¢ek. Nasroubujte
fitinku lehce rukou do protikusu na 2-3 zdvity. Fitinku dotahnéte na strané utahovaného zavitu pomoci
momentového klice.

zavit G1l/4 G3/8 G1/2 G3/4 G1 G5/4 G 6/4 G2
S , 350 400 600 900 1400 2000 2700 4000
maximalni utahovaci
moment kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm
34Nm | 39Nm | 58 Nm | 8 Nm | 137 Nm | 196 Nm | 264 Nm | 392 Nm

10) Sroubeni artikl 330 a 331 by mélo byt poZito pouze jako smontovany celek, protoze jednotlivé soucdsti
Sroubeni rGznych vyrobnich znacek nebo jednotlivé casti rlznych typl stejnych vyrobnich znacek
nemusi byt zaménitelné.

11) Montaz potrubnich rozvodd ma probihat tak, aby na téla spojovacich tvarovek plsobily co nejmensi
osové sily a ohybové momenty, které zvlast u velkych rozmér( maiji vliv na trvalé deformace téla a tim
také na tésnost a na moznost prasknuti tvarovek.

12) Na instalovaném potrubi musi byt zamezeno veskerym vibracim, otfesim a tlakovym razim. Celkové
potrubni soustavy maji byt usporadané tak, aby byly co nejméné namdahané tepelnou dilataci.

13) Po dokoncéeni montdze se musi rozvody prohlédnout a provést tlakové zkousky podle predepsanych
norem. Tim se provéri kompletnost rozvodU, odolnost proti vnitfnimu pretlaku a tésnost. Pred tlakovou

14) Pouzité tésnici materidly musi byt v souladu s predepsanymi hygienickymi a technickymi normami a
musi byt atestovany pro druhy médii, se kterymi pfijdou do styku. Nesmi nijak narusovat strukturu
materidlu ze stranky mechanické ani chemické.

15) Mazaci tuky a oleje pouzité pti dotahovdni nesmi narusovat chemicky strukturu vyrobk( ani
prislusného tésnéni a musi odpovidat hygienickym normam, aby nedoSlo ke kontaminaci
prepravovanych médii.



16) Nepouzivejte izolace, u kterych by vlivem vyssich teplot dochazelo k deformaci (pripeceni) z divodu
pripadné demontaze.

17) Nepouzivejte vyrobky, které byly jiz instalovany a maji zjevné technické poskozeni (poskozené zavity,
stény, nebo jsou jinak deformovdany, atd.).

18) Po demontazi nebo opravé ¢asti potrubi je nutno prekontrolovat tésnost prilehlych spojd, jestli béhem
manipulace s potrubim nedoslo k mechanickému poskozeni.

19) Neni uréeno pro prepravu kyselin, vybusnych latek a médii, ktera by mohla narusit chemicky nebo
mechanicky strukturu vyrobka.

20) Neni uréeno pro spojovani na konstrukci.

21) Neni urceno pro pfipojeni vibracnich stroji ani jinych zafizeni, u nichZ se prepoklada pripadné
mechanické namahani.

22) Zamezte zamrznuti prepravovaného média.

23) Tvarovka je neopravitelna.

24) Pozinkované fitinky je mozné pouzit pro rozvody studené vody s konstantnim pritokem. Ve vnitinim
vodovodu provedeném z pozinkovanych fitinek neni moiné provadét termickou dezinfekci. |
kratkodobym prekrocenim teploty 35°C se vyrazné zkracuje Zivotnost potrubi.

PouZiti pozinkovanych litinovych fitinek neni vhodné pro rozvody a cirkulaci teplé vody. Pfi vysSich
teplotach mlze dochazet k urychlené korozi zinkové vrstvy a degradaci samotné litiny.

25) Pro vytdpéci systémy doporucujeme cerné fitinky.

26) Pfi kombinovani pozinkovaného ocelového a médéného potrubi dbejte na dodrzeni pravidla sméru
pratoku. Voda muizZe proudit z potrubi ocelového do médéného, nikoliv opacné. MuizZe vzniknout
galvanicky ¢lanek, ktery je plvodcem koroze potrubi a zpUsobit jeho nasledné poskozeni.

27) Zivotnost pozinkovaného potrubi je také zavisla na kvalité vody. Uprava vody, napfiklad snizovanim
obsahu kysliku a korozivnich iont(, maze pomoci snizit rychlost koroze.

28) Jiné pouziti nez je vySe uvedeno konzultovat s vyrobcem, jinak neprebird zodpovédnost za zplUsobené
Skody.

29) Nesmi byt poufZito jinak nez vyhrazenym zplsobem.

NAVOD K OBSLUZE:
Vyrobek nevyzaduje obsluhu.

NAVOD K UDRZBE:

K zajisténi docasné ochrany litinovych fitinek skladujete toto zboZi v suchych a uzavfenych prostorach tak,
aby nebylo vystaveno pfimym povétrnostnim vlivim.

Po instalaci doporucujeme pravidelné provadét kontrolu tésnosti spoju.

Pro zlepSeni tepelné izolacnich vlastnosti Ize pouzit povrchovou izolaci, kterd je atestovana.



