SVIS |

CUEVNI FITIZI OD LIJEVANOG ZELJEZA

UPUTE:
Sklapanje treba biti predvodeno ovlastenom osobom, sa odgovaraju¢om tehnickom naobrazbom. Tijekom
sklapanja vaZzno je pridrzavati se opce zastite na radu i provoditi sigurnosne mjere opreza.

Upozorenje:

1) Cijevni fitinzi od lijevanog Zeljeza su namijenjeni za transport tekuéina | plina pod dozvoljenim radnim
pritiskom | temperaturom sukladno EN 10242 standardu.

2) Navoiji za spajanje cijevnih fitinga od lijevanog Zeljeza su napravljeni za medusobno povezivanje ostalih
dijelova ¢iji su navoji proizvedeni sukladno standardu ISO 7-1. Sukladno toj normi, navoji su konusni, no
ISO 228-1 standardu.

3) Svidrugi povezujudi dijelovi moraju biti napravljeni sa navojem u skladu sa ISO 7-1 standardu.

4) U slucaju spajanja na drugaciji navoj, mogu nastati oStec¢enja ili propustanje navoja.

5) Cvrstoca spoja postize se koristenjem odgovarajuéeg spojnog sredstva kao $to je teflonska traka ili
teflonske niti. Obratite pozornost na odgovarajucu koli¢inu | polozaj spojnog sredstva.

6) Prije sklapanja potrebno je provijeriti da |i postoje bilo kakva vidljiva oSte¢enja na cijevhom fitingu od
lijevanog Zeljeza. U slucaju bilo kakvog ostecenja, fiting se ne smije koristiti za sklapanje instalacije.

7) Kod sklapanja koristite primjereni alat kako se povrSina cijevnog fitinga ne bi oStetila. Koristite
odgovarajucu veli¢inu | snagu zatezanja za svaki pojedinacni cijevni fiting.

8) Kod zatezanja budite paZljivi da ne pretegnete ili ostetite cijevne fitinge.

Navoj G1/4 G 3/8 G1/2 G3/4 G1 G5/4 G 6/4 G2
. 350 400 600 900 1400 2000 2700 4000
Maksimalna
obrtna sila kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm kpcm
34Nm | 39Nm | 58 Nm | 8 Nm | 137Nm | 196 Nm | 264 Nm | 392 Nm

9) Samo sklapanje: Namotajte spojno sredstvo na navoj cijevnog fitinga u smjeru suprotnome od smjera
kazaljki na satu. Fiting lagano pricvrstite svojom rukom na odgovarajuc¢i predmet radedi 2-2 okretaja.
Zategnite fiting u stranu zategnutog navoja koriste¢i moment kljuc.

10) Vijci broj 330 | 331 mogu se koristiti samo kao sastavljena jedinica, zbog toga Sto pojedinacni dijelovi
razliCitih vrsta nemogu biti zamijenjivi.

11) Sklapanje cijevne instalacije treba biti sprovedeno na nacin da tijela spojenih cijevnih fitinga uzrokuju
minimalni moment savijanja ili minimalni aksijalni moment. Sto je veda dimenzija fitinga, to su te dvije
sile vece, Sto moZe dovesti do trajnog ostecenija tijela cijevnog fitinga i izazvati puknuce.

12) Cijevna instalacija mora biti zasticena od bilo kakve vibracije | hidraulickih Sokova. Cijeli cijevni
instalacijski sustav treba biti sastavljen na nacin da se izbjegne toplinska dilatacija.

13) Nakon sto je sklapanje zavrSeno, cijevna instalacija se treba provjeriti i mora se provesti testiranje
pritiska sukladno odobrenim normama. Na taj nacin potpuna cijevna instalacija, otpornost na unutarnji
preveliki pritisak | sveukupna ¢vrstoca je pregledana. Prije sprovodenja provjere tlaka, cijevi se moraju
temeljito isprati | ocistiti na njihovoj najnizoj tocki, u isto vrijeme.

14) Koristeni spojni priklju¢ci moraju biti u skladu sa odgovaraju¢im tehni¢kim | higijenskim normama te
unaprijed testirani za sve vrste medija za koje ¢e se koristiti. Priklju¢ci nesmiju poremetiti strukturu
materijala ni kemijski ni mehanicki.



15) Podmazujuc¢e masti | ulja koristene kod boljeg zatezanja ne smiju uzrokovati bilo kakvo oStecenje
proizvoda ili njihovih dijelova. Takoder moraju biti u skladu sa zdravstvenim normama kako nebi
uzrokovali zagadenje medija koje se transportira.

16) Ne koristite izolacijske materijale koji su zapaljivi na ve¢im temperaturama, kako bi izbjegli naknadnu
demontazu.

17) Ne koristite proizvode koji su ve¢ bili koriSteni u instalacijama niti one proizvode koji imaju vidljivo
ostecenje (oSteceni navoji, udubljenje stijenke, itd.)

18) Nakon demontaZe ili popravka dijela cijevne instalacije, potrebno je provjeriti zategnutost okolnih
spojeva | provjeriti da nije doSlo do nekog mehanickog osteéenja tijekom rukovanja.

19) Nije namijenjeno za transport kiselina, eksplozivnih | ostalih medija koji bi kemijski ili mehanicki ostetili
strukturu proizvoda.

20) Nije namijenjeno za sklapanje konstrukcija koje su jo$ u izgradniji.

21) Nije namijenjeno spajanje na vibracijske masine ili na bilo kakve druge masine gdje moze dodi do
potencijalnog narusavanja ¢vrstoce.

22) Sprijecite smrzavanje transportiranog medija.

23) Cijevni fitinzi se ne mogu popraviti.

24) U slucaju koristenja u druge svrhe osim predvidene, poZeljno je unaprijed se savjetovati sa
proizvodacem, u suprotnom slucaju proizvodac nije odgovoran ako dode do bilo kakve Stete.

25) Koristiti samo prema propisanim pravilima.

UPUTE ZA UPORABU:
Proizvod ne zahtijeva servisno odrzavanje.

UPUTE ZA ODRZAVANIJE:

Kako bi postigli pivremenu zastitu cijevnih fitinga od lijevanog Zeljeza, proizvod pohranite na suho |
zatvoreno mjesto gdje nije u doticaju sa vanjskim elementima.

Nakon instalacije fitinga, preporucujemo redovnu provjeru ¢vrstoce spoja.

Za poboljsanje toplinskih izolacijskih svojstava koristiti preporuceni izolacijski materijal.



