SVIS |

FITINGY LIATINOVE

NAVOD K MONTAZI

Montaz smie vykonavat osoba s prislusSnym odbornym zameranim a opravnenim vykonavat
prislusné instaldcie. Pri montazi je nutné dodrziavat vSeobecne platné predpisy pre
bezpecnost prace.

UPOZORNENIE:

1) Fitingy liatinové su uréené na prepravu tekutin a plynov do dovoleného tlaku a teploty
predpisanych EN 10242.

2) Spojovacie zavity liatinovych fitiniek sluzi ku vzajomnému prepdjaniu so sucastami, ktoré
maju zavit podla normy ISO 7-1. VonkajSie zavity podla tejto normy su kuzelové, vnutorné
moZu byt kuZelové alebo valcové. Zavity pfituznych matic, matic Srobenia a ich protikusov su
v zhode s ISO 228-1.

3) VSetky napojovane protikusy musia byt opatrené zavitom zodpovedajicim norme I1SO 7-1.
4) V pripade skrutkovani na iny zavit moze dojst k netesnostiam a k poruseniu zavitu.

5) Tesnost spojov sa dosahuje za pouziti vhodného tesniaceho prostriedku (napftiklad
teflénova paska alebo teflénové vldkno). Dbajte na spravne mnozstvo a natocenie
tesniaceho prostriedku.

6) Pred vlastnou montazou skontrolujte fitingu vizudlne, ¢i nie je poSkodena. V pripade
zistenia akéhokolvek poskodenia, nesmie byt tvarovka namontovana do zostavy potrubia.
7) Montaz vykondvajte vhodnym naradim tak, aby nebol poSkodeny povrch fitingy,
zodpovedajucej velkosti a druhu dotahovanych fitiniek.

8) Pri dotahovani je nutné postupovat tak, aby nedoslo k ich nadmernému namahaniu ¢i
dokonca poskodeniu.

9) Vlastna montaz: Na tvarovku namotajte tesniaci prostriedok proti smeru hodinovych
ruciciek. Naskrutkujte fitingu lahko rukou do protikusu na 2-3 zavity. Fitingu dotiahnite na
strane utahovaného zavitu pomocou momentového kluca.

zavit G1/4 | G3/8 | G1/2 | G3/4 G1 G5/4 | G6/4 G2
. 350 400 600 900 1400 | 2000 | 2700 | 4000
maximalny
utahovaci kpcm | kpcm | kpcm | kpcm | kpecm | kpecm | kpcm | kpcm
34 39 58 88 137 196 264 392
moment
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10) Srobenie 330 a 331 by malo byt prijaté len ako zmontovany celok, pretoze jednotlivé
sucasti Srobeni réznych vyrobnych znaciek alebo jednotlivé ¢asti roznych typov rovnakych
vyrobnych znaciek, nemusi byt zamenitelné.

11) Montaz potrubnych rozvodov ma prebiehat tak, aby na tela tvaroviek posobili ¢o
najmensie osove sily a ohybové momenty, ktoré zvlast u velkych rozmerov maji vplyv na
trvalé deformdcie tela a tym tieZ na tesnost a na moznost prasknutie tvaroviek.



12) Na inStalovanom potrubi musi byt zamedzené vsetkym vibraciam, otrasom a tlakovym
razom. Celkove potrubné sustavy maju byt usporiadané tak, aby boli ¢o najmenej namahané
tepelnou dilataciou.

13) Po dokoncéeni montazZe sa musi rozvody prezriet a vykonat tlakové skusky podla
predpisanych noriem. Tym sa preveri kompletnost rozvodov, odolnost proti vnitornému
pretlaku a tesnost. Pred tlakovou skuskou je potreba rozvody preplachnut a sicasne na
najnizsom mieste odkalit.

14) PouZité tesniace materialy musia byt v stilade s predpisanymi hygienickymi a technickymi
normami a musia byt atestované pre druhy médii, s ktorymi pridu do styku. Nesmie nijako
narusovat Struktiru materialu zo stranky mechanické ani chemické.

15) Mazacie tuky a oleje pouZité pri dotahovani nesmie narusovat chemicky strukturu
vyrobkov ani prislusného tesnenia a musi zodpovedat hygienickym normam, aby nedoslo ku
kontamindcii prepravovanych médii.

16) Nepouzivajte izolacie, pri ktorych by vplyvom vyssich teplét dochadzalo k deformacii
(pripeceniu) z dévodu pripadnej demontaze.

17) NepouZivajte vyrobky, ktoré boli uz instalované a maju zjavné technické poskodenia
(poSkodené zavity, steny, alebo su inak deformované, atd’).

18) Po demontazi alebo oprave ¢asti potrubia je nutné prekontrolovat tesnost prilahlych
spojov, ¢i poc¢as manipuldcie s potrubim nedoslo k mechanickému poskodeniu.

19) Nie je uréené na prepravu kyselin, vybusnych latok a médii, ktoré by mohli narusit
chemicky alebo mechanicky strukturu vyrobkov.

20) Nie je urcené pre spajanie na konstrukciu.

21) Nie je urCené pre pripojenie vibracnych strojov ani inych zariadeni, u ktorych sa
predpokladd pripadné mechanické namahanie.

22) Zabrante zamrznutiu prepravovaného média.

23) Tvarovka je neopravitelna.

24) Iné poutitie nezZ je vyssSie uvedené, konzultovat s vyrobcom, inak neprebera
zodpovednost za sp6sobené skody.

25) Nesmie byt pouZzité inak ako vyhradenym sposobom.

NAVOD NA OBSLUHU:
Vyrobok nevyZaduje obsluhu.

NAVOD K UDRZBE:

Na zabezpecenie docasnej ochrany liatinovych fitiniek skladujete tento tovar v suchych

a uzavretych priestoroch tak, aby nebolo vystavené priamym poveternostnym vplyvom. Po
instalacii odporucame pravidelne vykonavat kontrolu tesnosti spojov. Pre zlepsenie
tepelnoizolac¢nych vlastnosti mozno pouZit povrchovu izolaciu, ktord je atestovana.



