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OCELOVE ZAVITOVE TVAROVKY
NAVOD K MONTAZI:

Montdz smie vykondvat osoba s prislusSnym odbornym zameranim a opravnenim vykonavat
prislusné instalacie. Smie byt vykonavana iba vyhovujuci technikou a kvalifikovanou
obsluhou podla aktudlnych noriem platnych v krajine, kde sa vykonava. Pri montdzi je nutné
dodrZiavat vSseobecne platné predpisy a normy pre bezpecnost prace.

UPOZORNENIE:
1) Pri montazi je nutné dodrzat vsetky poZiarne predpisy.
2) Potrubie aj navarovacia tvarovka musi byt z kompatibilnych materialov.

3) Pred vlastnou montazou skontrolujte fitingu vizualne, ¢i nie je poSkodeny. V pripade

zistenia akéhokolvek poskodenia nesmie byt tvarovka zabudovana do zostavy potrubia.
Nepouzivat vyrobky, ktoré boli uz instalované alebo maju zjavné technické poskodenia

(poSkodené zavity, steny, alebo su inak deformované, atd’).

4) Pred montazou musia byt odstranené zo zvaranych pléch necistoty a zoxidovana
povrchova vrstva. Miesto zvaru musi byt odmastené pripravkom na to uréenym.

5) Po navarenie natrubku sa odporuca znovu prerezat zavit, pretoZze moze byt pri zvarani
deformovany. Je potrebné dbat koneéné tesnosti a nepriepustnosti spoja.

6) Montaz vykondvajte vhodnym naradim tak, aby nebol poSkodeny povrch fitingy,
zodpovedajucej velkosti a druhu dotahovanych fitingov.

7) Pri montazi je nutné dodrzat rozmery zavitov podla normy ISO 7-1, dotahovanie vykonajte
prislusnym naradim zodpovedajucej velkosti natrubkov. V pripade skrutkovania na iny zavit
moze dojst k netesnostiam a k poruseniu zavitu.

8) pri montazi na kénusovy zavit podla normy 1SO 7-1 dbat dizky a kdnusovosti zavitu.

9) tesnosti zavitového spoja sa dosahuje pouZzitim vhodného tesniaceho prostriedku
(teflénova paska alebo teflonové vldkno). Dbajte na spravne mnozstvo a natocenie
tesniaceho prostriedku.

10) pri dotahovani je nutné postupovat tak, aby nedoslo k ich nadmernému namahaniu Ci
dokonca poskodenie.

Montdz zavitového spoja: Na tvarovku namotajte tesniaci prostriedok proti smeru
hodinovych ruciciek. Naskrutkujte fitingu zlahka rukou do protikusu na 2-3 z4vity. Fitingu
dotiahnite na strane utahovaného zavitu pomocou momentového kltca.



zavit G1l/4 G3/8 G1/2 G3/4 G1 G5/4 G6/4 G2
350 400 600 900 1400 2000 2700 4000
maximalny kpcm kpcm kpecm kpcm kpecm kpcm kpcm kpecm
utahovaci
196
moment 34 Nm 39Nm | 58 Nm | 8 Nm | 137 Nm Nm 264 Nm | 392 Nm

11) vyrobok nesmie byt namahany na krut, strih alebo tah a musi byt zabranené akymkolvek
vnutornym pnutim, ktoré by viedli k deformacii alebo inému mechanickému poskodeniu.

12) na inStalovanom potrubi musi byt zamedzené vsetkym vibraciam a tlakovym razom.

13) po dokonéeni montaze sa musia rozvody prezriet a vykonat tlakové skusky podla
predpisanych noriem. Tym sa preveri kompletnost rozvodov, odolnost proti vnitornému
pretlaku a tesnost. Pred tlakovou skuskou je potreba rozvody preplachnut a stcasne na
najnizSom mieste odkalit.

14) pouzité tesniace materidly musia byt v stlade s predpisanymi hygienickymi a technickymi
normami a musia byt atestované pre druhy médii, s ktorymi pridu do styku. Nesmie nijako
narusovat Strukturu materialu zo stranky mechanické ani chemické.

15) mazacie tuky a oleje pouZité pri montazi nesmie narusovat chemicky Strukturu vyrobkov
ani prislusného tesnenia a musi zodpovedat hygienickym normam, aby nedoslo ku
kontamindcii prepravovanych médii.

16) nepoutzivat izolacie, pri ktorych by v désledku vyssich teplot dochadzalo k deformacii
(pripeceniu) z dovodu pripadnej demontaze.

17) pri demontézi alebo oprave Casti potrubia je nutné prekontrolovat tesnost prilahlych
spojov, ¢i poc¢as manipuldcie s potrubim nedoslo k mechanickému poskodeniu.

18) nie je uréené na prepravu kyselin, vybusnych latok a médii, ktora by mohla narusit
chemicky Strukturu vyrobkov.

19) nie je urcené pre spajanie na konstrukciu.

20) nie je urcené pre pripojenie vibracnych strojov ani inych zariadeni, o ktorom sa
predpokladd pripadné mechanické namahanie.

21) zamedzte zamrznutia prepravovaného média

22) iné poutZitie ako je vyssSie uvedené konzultovat s vyrobcom, inak neprebera
zodpovednost za sp6sobené skody.

NAVOD NA OBSLUHU:
Vyrobok nevyzaduje obsluhu.
NAVOD K UDRZBE:

Odporucame pravidelne vykonavat kontrolu tesnosti spojov. Je mozné opatrit naterom pre
zvySenie odolnosti proti poveternostnym vplyvom. Pre zlepSenie termoizolacnych vlastnosti
moZno pouZit povrchovd izoldciu, ktora je atestovana.



