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OCELOVE ZAVITOVE TVAROVKY

NAVOD K MONTAZI:

MontdZz smi provadét osoba s pfislusSnym odbornym zamérfenim a opravnénim provadét
prislusné instalace. Smi byt provadéna pouze vyhovuijici technikou a kvalifikovanou obsluhou
podle aktualnich norem platnych v zemi, kde se provadi. Pfi montazi je nutno dodrZovat
obecné platné pfedpisy a normy pro bezpecnost prace.

Upozornéni:

1) pfi montdzi je nutno dodrzet veskeré pozarni predpisy

2) potrubi i navafovana tvarovka musi byt z kompatibilnich materiald.

3) pred vlastni montazi zkontrolujte fitinku vizualné, zda neni poskozena. V pfipadé zjisténi
jakéhokoliv poskozeni nesmi byt tvarovka zamontovdna do sestavy potrubi. Nepouzivejte
vyrobky, které byly jiz instalovany nebo maji zjevné technické poskozeni (poskozené
zavity, stény, nebo jsou jinak deformovany, atd.).

4) pred montazi musi byt odstranény ze svarovanych ploch necistoty a zoxidovana
povrchova vrstva. Misto svaru musi byt odmasténo pripravkem k tomu uréenym.

5) po navareni natrubku se doporucuje znovu profezat zavit, nebot muze byt pfi svafovani
deformovan. Je tfeba dbat konecné tésnosti a nepropustnosti spoje.

6) montdz provadéjte vhodnym naradim tak, aby nebyl poskozen povrch fitinky,
odpovidajici velikosti a druhu dotahovanych fitinek.

7) pti montazZi je nutno dodrZet rozméry zavitl dle normy ISO 7-1, dotahovani provadéjte
prislusnym naradim odpovidajici velikosti natrubkd. V pripadé Sroubovani na jiny zavit
muze dojit k netésnostem a k poruseni zavitu.

8) pfi montazi na kdnusovy zavit dle normy ISO 7-1 dbat délky a kénusovosti zavitu.

9) tésnosti zavitového spoje se dosahuje pouZitim vhodného tésniciho prostfedku

(teflonovd paska nebo teflonové vldkno). Dbejte na spravné mnoistvi a natoceni
tésniciho prostredku.

10) pfi dotahovani je nutno postupovat tak, aby nedoslo k jejich nadmérnému namdhani ci

dokonce poskozeni.

MontdZz zdvitového spoje: Na tvarovku namotejte tésnici prostfedek proti sméru
hodinovych ruéicek. Nasroubujte fitinku lehce rukou do protikusu na 2-3 zavity. Fitinku
dotdhnéte na strané utahovaného zavitu pomoci momentového klice.

zavit G1/4 | G3/8 | G1/2 | G3/4 G1 G5/4 | Go6/4 G2

350 400 600 900 1400 2000 2700 4000

maX|maInJ kpcm | kpecm | kpecm | kpcm | kpcm kpcm | kpcm kpcm
utahovaci 137 | 196 | 264 | 392
moment 34Nm | 39 Nm | 58 Nm | 88 Nm

Nm Nm Nm Nm

11) vyrobek nesmi byt namahan na krut, stfih nebo tah a musi byt zabrdanéno jakymkoli

vnitfnim pnutim, které by vedly k deformaci nebo jinému mechanickému poskozeni.

12) na instalovaném potrubi musi byt zamezeno veskerym vibracim a tlakovym razim.
13) po dokonceni montaze se musi rozvody prohlédnout a provést tlakové zkousky podle

pfedepsanych norem. Tim se provéfi kompletnost rozvodl, odolnost proti vnitinimu
pretlaku a tésnost. Pfed tlakovou zkouskou je potfeba rozvody proplachnout a soucasné

evvs




14) pouzité tésnici materialy musi byt v souladu s predepsanymi hygienickymi a technickymi
normami a musi byt atestovany pro druhy médii, se kterymi pfijdou do styku. Nesmi nijak
narusovat strukturu materialu ze stranky mechanické ani chemické.

15) mazaci tuky a oleje pouzZité pfi montazi nesmi narusovat chemicky strukturu vyrobkd ani
prislusného tésnéni a musi odpovidat hygienickym normdm, aby nedoslo ke kontaminaci
prepravovanych médii.

16) nepouzivat izolace, u kterych by vlivem vyssich teplot dochdzelo k deformaci (pfipeceni)
z dlvodu pripadné demontaze.

17) pfi demontdzi nebo opravé ¢asti potrubi je nutno prekontrolovat tésnost pfilehlych
spoju, jestli béhem manipulace s potrubim nedoslo k mechanickému poskozeni.

18) neni urceno pro prepravu kyselin, vybusnych latek a médii, kterd by mohla narusit
chemicky strukturu vyrobkd.

19) neni urceno pro spojovani na konstrukci.

20) neni uréeno pro pfipojeni vibracnich stroji ani jinych zafizeni, u nichz se prepoklada
pfipadné mechanické namahani.

21) zamezte zamrznuti prepravovaného média

22) jiné poutZiti nez je vySe uvedeno konzultovat s vyrobcem, jinak neprebird zodpovédnost
za zpUsobené skody.

NAVOD K OBSLUZE:
Vyrobek nevyzaduje obsluhu.

NAVOD K UDRZBE:

Doporucujeme pravidelné provadét kontrolu tésnosti spoju.

Je mozno opatfit natérem pro zvyseni odolnosti proti povétrnostnim vlivam.

Pro zlepSeni termoizolacnich vlastnosti Ize pouZit povrchovou izolaci, ktera je atestovana.



